Odsavaci zarizeni

MODEL

SC 70007

NAVOD K OBSLUZE




Blahoprejeme Vam ke koupi pristroje DEN-ON SC 7000Z, velmi praktického a vykonného
odsavaciho zarizeni.
Vérime, ze pouzivani naseho kvalitniho vyrobku Vam prinese potéseni z vykonané prace a tedy i
plné zadostiucineni. Pro dosazeni plného vykonu Vam doporucujeme peclivé prostudovat
nasledujici instrukce, a to jesté pred prvmnim zapnutim pristroje. Tento ndvod Vam pomiize lépe
porozumét viastnostem a vyhodam zarizeni a vysvétli efektivni postup prace.

Zakladni popis zatizeni

Odpajeci zarizeni SC 7000Z je kombinované zafizeni pro servisni prace, sdruzujici vyhtivanou odsavacku s
horkovzdusnym fénem. Lze s nim odpéjet jak klasické vyvodové soucastky tak i SMD komponenty a poslouzi i k
priprave pajecich ploch k novému osazeni SMD soucastky.

Konstrukce zatizeni

Odsavacka SC 7000Z ma lisované pouzdro z polovodivého plastu omezujici moznost vzniku elektrostatického naboje.
Proto ji lze pouzivat i na citlivych obvodech, kde hrozi riziko prirazu elektrostatickym napétim. Zatizeni ma
kompaktni ergonomickou stavbu, vhodnou jak pro stabilni praci v dilng, tak i pro externi servisni ¢innost. Tvar
zatizeni jej predurcuje jako pfirucni nastroj. Odsavacka odpovida normam EMV a nese oznaceni zkuSebny GS. Jako
volitelné pfisluSenstvi je mozno dodat stabilni stojanek se suchou houbou — objednaci ¢islo 4 ST 800. Kratky nab&h
zafizeni do provozni teploty umoziuje nenechavat jej dlouhodob¢ zapnuté naprazdno.

TECHNICKE UDAJE
Napédjeni: AC 230V /50Hz
Ptikon: 120W
Typ Cerpadla: membranové
Podtlak: 650 mm Hg
Vykon: 151/min. (otevieny saci kanal )
Topné télisko: 100W
Regulac¢ni rozsah: 350-500°C
Vaha: 420 g
Cerpadlo

Odsavacka je optimalizovana pro vysoky saci vykon, ktery je dosazen zejména uspotradanim vyhiivaného hrotu a
filtru v jedné pfimce a minimalni vzdalenosti ke dvoukomorovému membranovému Cerpadlu. Dosahovany podtlak je
650 mm rtutového sloupce, vykon cerpadla je 15 litri za minutu. Maximalniho podtlaku je dosazeno jiz po cca 0,1
sekundy po zapnuti. Patentovany filtr zajistuje dlouhou zivotnost Cerpadla bez nutnosti jeho Castého ¢isténi. Pro
spravnou cinnost Cerpadla je nezbytné pouzivat origindlni filtratni vlozky a fidit se pokyny v kapitole provozni
udrzba.

Hrot

Hrot zafizeni je tvofen chromniklovou kuzelovou tryskou vyhiivanou keramickym topnym téliskem o vykonu 100W.
Material hrotu je volen tak, aby pfilnavost pajky a tavidel k nému byla minimalni. To usnadnuje ¢isténi saciho kanalu
a umoznuje praci s vysokym sacim vykonem. Topna soustava je vybavena teplotnim senzorem piipojenym do obvodu
regulace teploty. Vestavénym regulatorem lze nastavit teplotu hrotu v rozsahu od 350 do 500°C. Pfi nastaveni
optimalni teploty je tak minimalizovana moZnost poS§kozeni plo$nych spoji a soucastek.

Filtry

Filtra¢ni komora slouzi ve své prvni ¢asti jako jimka pro odsavany cin a v druhé ¢asti je umistén prvni filtr na bazi
lisované vaty. Za filtracni komorou je umistén dal$i jemné&jsi filtr ktery jiz chrani vnitini ¢asti Cerpadla. Filtracni
komora je na vstupu utésnéna stabilnim specidlnim teplu odolnym tésnénim které zajiStuje i t€snost hrotu. Zadni
strana filtracni komory je tésnéna pohyblivym tésnicim uzavérem kterym je zajisténo pohodiné vyjmuti celé filtracni
komory.



BEZPECNOST PRACE

Zatizeni pracuje s roztavenym kovem ktery miiZe pii nevhodné manipulaci zpisobit zdvazna
poranéni.

Zatizeni odpovida pozadavkiim normy EN55020 a souboru norem pro strojni a ptenosnd zatizeni. Toto je
provozn¢ odzkouseno a je dodano v provozuschopném stavu. Pro udrZeni zafizeni v tomto stavu je nutno se
ridit dale uvedenymi pokyny na bezpecnost provozu a udrzbu.

Zatizeni nesmi byt dale pouzivano zejména pokud:
— je viditeln€ poskozeno
— Ttadné nepracuje
— uvnitt zafizeni jsou uvolnéné dily
— bylo vystaveno déle trvajici vlhkosti nebo zmoklo
— bylo nekvalifikované opravovano

UZEMNENI

Zatizeni je piipojeno k ochrannému vodici, tedy plast zafizeni a veSkeré dostupné kovové dily jsou
propojeny ochrannym vodi¢em. Zatizeni nesmi byt pfipojeno do zadsuvky bez ochranného vodice.
VYSTRAHA:

Kazdé preruSeni ochranného vodice at’ uvniti’ zarizeni, nebo vné ¢i ztrata funkce ochranného vodice
vede k tomu, Ze zafizeni se miiZe stat provozné nebezpeénym. Pfizemnéni ochranného vodice je z
hlediska celkové bezpecnosti zaFizeni nepripustné.

Obsah baleni: 1 kompletné sestavena SC7000Z
1 ndhradni filtracni komora
1 sada cisticich jehel (0,8; 1; 1,5 mm)
1 originalni navod
1 navod v Ceském jazyce

Nejcastéji potirebné nahradni dily a prisluSenstvi
Ddle uvedené popisy se vztahuji k obrdzkim na strané 2 a 3 plvodniho japonského manudlu.

50-01-14 S odpgjeci hrot 1,0 mm standardni ~ pozice 1
50-01-1T A odpdjeci hrot 0,8 mm standardni 1
50-01-15B odpdjeci hrot 1,5 mm standardni 1
50-01-12 C odp4jeci hrot 0,8 mm jemny 1
50-01-13 D odpéjeci hrot 0,8 mm velmi jemny 1
50-01-16 E odp4jeci hrot 1,0 mm jemny 1
50-01-17 F odpéjeci hrot 1,5 mm jemny 1
70-06-50 topné télisko 6
70-08-00 filtra¢ni komora ( sada 5ks ) 8+9
70-10-00 distan¢ni krouzek tésnéni zadni 10
70-07-00 distan¢ni krouzek tésnéni predni 7
50-51-00 Cistici ty¢inka 40
70-22-00 membrana ovalna 22
70-26-00 membrana kulata 26
08-00-00 stojanek pro SC 7000Z

72-78-00 SMD souprava



odsavaci hrot
filtracni komora
aretace filtru
Zaveés

ovladaci tlacitko
pfepinac odsavani / dmychadlo
LED indikace vyhrivani hrotu
regulator teploty hrotu

sitovy vypinac

10 Cistici jehla

OO O k~wh —

POPIS OVLADACICH PRVKU

1) Hrot odsavacky
Hrot je tvoren kuzelem a saci trubi¢kou. V zakladnim vybaveni je instalovan standardni hrot s primérem 1
mm. K vymén¢ hrotd je mozné pouzit ptislusny stranovy klic. K dispozici jsou hroty 0,8, 1,0 a 1,5mm.
Systém oznacovani je uveden na stran¢ 7 originalniho manualu.
UPOZORNENI: Hroty musi byt vzdy fadn& vy¢istény. K ¢isténi pouzijte &istici jehlu ulozenou v rukojeti
nebo Cistici jehly z ptislusenstvi odsavacky. Optimalni odsavaci G¢inek je garantovan pouze s ¢istym hrotem
a sacim kanalem. Vc¢asnym c¢isténim ptedejdete zbyteCnym porucham zatfizeni. Konec Zivotnosti hrotu lze
poznat na konci kuzelu, kde se napadné zvétsi vstupni praimér a samotny konec hrotu bude spise $picaty nez
plochy. Dalsi neklamny znak konce zivotnosti hrotu je ¢ast zasunutd v topném télese, kterd se zacina drolit
¢1 zvétSovat. V obou piipadech je potfebné hrot vymeénit za novy nebot’ hrozi poskozeni topného télesa
»zapecenym hrotem®, nebo desky ploSného spoje. S takto opottebenym hrotem i1 vyrazné klesa saci vykon.

2) Filtr
Filtr je tvoten filtracni komorou s primarni a sekundarni ¢asti a dalSim malym filtrem umisténym za hlavni
filtra¢ni komorou. Primarni ¢ést slouzi ke shromazdovani odsaté pajky, sekundarni chrani cerpadlo pied
prachovymi ¢asticemi a parami tavidla. Primarni ¢ast Ize vycistit pfi zaplnéni odsatou pajkou. Sekundarni
cast vycistit nelze a méni se celd filtraéni komora vcetné druhého malého filtru.

3) Aretace filtru
Filtr Ize vyjmout zataZenim aretace smérem dozadu a jejim pfidrzenim. Po zasunuti filtru zpét je nutno
aretaci s urcitym tlakem vratit zpét smérem doptedu, az oba tésnici krouzky fadné pfiléhaji na plochy filtru a
tedy spravné tésni.

4) Zavésné oko
Zatizeni je mozno zavé&sit na hak, jez mizZe uSetfit misto na pracovnim stole.

5) Provozni vypinaé
Pokud je hlavni vypina¢ 9 zapnut, je mozno stiskem ovladaciho tlacitka mikrospinace 5 uvést do provozu
cerpadlo. Podle polohy piepinade 6 pak zafizeni pracuje v reZzimu odsdvacky nebo horkovzdusného
dmychadla.



6) Prepinac odsavani / dmychadlo
Ptepnuti packy do dolni polohy znamena sani, posunem smérem nahoru se prepind na profukovani a jeji
poloha urc¢uje mnozstvi proudiciho vzduchu.

7) Indikace teploty
Dioda indikatoru teploty informuje o teploté hrotu tfemi riznymi stavy:
LED sviti:  hrot je vyhfivan na nastavenou teplotu, ta je niz$i nez nastavena
LED blik4a:  hrot ma pozadovanou teplotu
LED nesviti: hrot je chlazen, teplota je vyssi nez nastavena

8) Nastaveni teploty
Knoflikem 8 Ize nastavit pozadovanou teplotu hrotu v rozsahu 350-500°C. Pro odsavani plati rozsah bilé
stupnice, pro horkovzdus$ny rezim plati ¢ervend stupnice.

9) Sit'ovy vypinac
Vypinac¢ zapina vyhiivani odsavacky. Bez jeho zapnuti neni moZno samostatné spustit ani ¢erpadlo.

10) Cistici jehla
Jehla je ulozena v rukojeti odséavacky a vyjmout ji lze popotazenim smérem dolii. Po ukonceném cisténi
umistéte jehlu zpét.
Upozornéni: Jehla slouzi pro €isténi hrotu pti bézném provozu. Pii silném znecisténi je tieba pouzit jehel z
ptisluSenstvi odsavacky a to tak, aby primér jehly vzdy odpovidal vnitinimu priméru hrotu.

UVEDENI DO PROVOZU

1. Piesvédcte se, ze napéti v zdsuvce odpovida udaji na typovém Stitku pfistroje a teprve potom zasuiite
sitovou $iiliru do zasuvky. Zkontrolujte spravné nasazeni filtru a nastavte pfepina¢ 6 do spodni
polohy sani. Zapnéte hlavni vypina€ 9 na spodni stran€ pazby zatizeni.

Upozornéni: Pti prvnim zapnuti se miize objevit zapach. Tento neni na zavadu, nebot’ se vypaluje ochranny
lak kovového pouzdra topného télesa a jeho ochranny povlak.

2. Regulatorem 8 nastavte poZadovanou teplotu a vyckejte, dokud dioda 7 neptejde z reZimu trvalého
sviceni do pferuSovaného. Nyni je vhodné chvili poc¢kat, aby doSlo k prohtati celého hrotu. Pro
béZzné pajené spoje postacuje teplota hrotu piiblizné¢ 380-400°C. Vyssi teplota je potfebna pfi
vypajeni soucastek z vicevrstvych desek plo$ného spoje nebo vétSich pajecich ploch. Pro tyto
pfipady lze kratkodobé nastavit teplotu az 500°C. Naopak na jemnych a tenkych vodicich lze
pracovat s teplotami mezi 320-350°C.

3. Odsati pajky kolem vyvodu dané soucasti se provede jednoduse tak, Ze se otvor hrotu pfilozi kolmo
na konec vyvodu a v okamziku roztaveni okolni pajky se jemné stiskne spoust, aby se odsala
roztavend pajka.

4. Odsata pajka se pak hromadi v prostoru filtru a 1ze ji mechanicky odstranit pinzetou.

5. Kontrolu filtracni komory provadime pfed kazdym zapnutim odsavacky. Kdyz je lisovany filtr
zanesen necistotou, klesa saci ucinek, a proto je nezbytné filtraéni komoru vymeénit za novou. Bézné
se tak stava kdyz 1/2 az 2/3 filtru vykazuje stopy zaneseni.

6. Jestlize otvor hrotu je ucpan tavidlem ¢i pajkou a saci vykon je tak sniZzen, je nutno vycistit kanal
hrotu v fadné prohiatém stavu sadou jehel z prislusenstvi.

7. Cistici sada ma tii jehly o riizném priméru, ktery odpovida sortimentu vyrabénych hrotii. Nejdiive
pouzijte kratsi stranu jehly a poté delsi pro vycisténi celého hrotu.



8. Po skonceni prace vycistime saci kandl od zbytkl tavidla a pajky, pak piepneme do rezimu
dmychadla a provedeme kompletni vyfouknuti zbytkli. Po tomto kratkém profouknuti opét piepnout
do polohy odsavani a takto pfistroj vypnout.

Upozornéni: vyletujici roztavena pajka miiZe zpisobit zivazna poranéni.

Vyjimani SMD soucastek

Unikatni konstrukce pfistroje umoznuje velmi rychlou pfeménu na horkovzdusné zatizeni, nutné pii
odpajeni SMD soucastek. Pouzitim pfislusenstvi z SMD soupravy je vyjimani soucastek z desek velice
snadné. SMD souprava neni souc¢asti zdkladni dodavky. Souprava obsahuje i tenky pasek a nerezovy
drat s prislusSnym néstrojem pro uvoliiovani jednotlivych vyvodu.

Prestavba SC 7000Z na horkovzdusné dmychadlo:
a) vyjmeéte odsavaci hrot a nasroubujte stranovym klicem horkovzdus$nou trysku

b) zaméite odsavaci filtr za specialni horkovzdusny

¢) nastavte packu rezimu do polohy profuk (smérem nahoru) a silu nastavte pozici této packy (¢im vice
nahoru, tim vétsi mnozstvi vzduchu)

d) v zavislosti na charakteru prace a velikosti sou¢astky nastavte pracovni teplotu, tj. asi 400-450°C

Hlavnim ur¢enim je péjeni a odpajeni SMD prvki v servisni praxi. Horky vzduch lze dale pouzit napf.
pro vyhledani teplotni zavislosti soucastky (pozor na jejich poniceni), smr§tovani folii a buzirek, ¢isténi
lepidel a lakt z desek, odstranéni mustkll z pajky mezi vodici.

VYSTRAHA:
Po stlaceni tlacitka 5 proudi z trysky velmi horky vzduch. Usti trysky méjte vZdy nasmérované
mimo télo — v opa¢ném pripadé hrozi nebezpeci vaZzného urazu Vam i Vasim spolupracovnikim.



UDRZBA:

Zivotnost hrotu a topného télesa je omezena urditym poétem hodin zapnuti a zkracuje se Gmérné s
nastavenou teplotou. Dal§im zasadnim faktorem urcujici celkovou Zivotnost a vvkon zarizeni je jeho
dusledna udrzba. Respektovanim tohoto upozornéni se uSetfite predéasné vvmény hrotu a piripadné
topného télesa.

Po kazdém ukonceni prace proved’te za teplého stavu vycisténi hrotu od zbytki pajky a tavidel. K vycisténi
saciho kanalu hrotu pouzijte Cistici jehlu odpovidajiciho priméru. Poté prepnout do rezimu dmychadla a
provést kompletni vyfouknuti zbytkd a piepinac opét vratit do spodni polohy pro odsavani.

Vngéjsi ¢ast hrotu Cistit zasadné suchou mineralni houbou. Jakékoliv mechanické poskozeni hrotu nebo mokré ¢isténi
velmi zkrati jeho Zivotnost.

Cisténi filtraéni komory od zbytk®l cinu a zkondenzovanych tavidel je nutno provést &isté mechanicky.
Obcas doporucujeme vyjmout i lisovany filtr aby bylo mozno vycistit i1 ctyfi tzké prichody kolem vnitinich
stén filtra¢ni komory.

Zivotnost malého “cigaretového filtru ktery je osazen za hlavni filtraéni komorou je omezena a dojde-li k
jeho zaneSeni tak odsavaci vykon prudce klesa. Pti jeho zaneSeni je nezbytnd jeho vymeéna. Tento filtr je
extrémné naméhan v piipadech, kdy je na odsavané desce pouzit ochranny lak. V tomto ptipad€ je nutno lak
pred odsavanim odstranit aby se jeho zplodiny nedostaly az k filtru.

Ptedni zpravidla Cervené tésnéni filtracni komory podléha opotiebeni, které ma za nasledek sniZeni saciho
vykonu. Sty¢nou plochu mezi filtraéni komorou a tésnénim je nutno udrZovat zcela bez necistot. Obcas
zapadlé kulicky cinu je nutno jemné odstranit. Dojde-li k poSkozeni styc¢né plochy tésnéni nebo filtracni
komory, je nutné poskozeny dil vyménit. Netésnost mezi hrotem a t€snénim ma za nasledek skokové snizeni
saciho vykonu.

Zdeformované a ,,napuchlé” hroty které jiz nelze zcela voln€ vsunout do topné hlavice nepouzZivejte.
Takovy hrot je jiz zjevné opotieben a je nezbytné jej vymeénit za novy.

Je-li hrot mechanicky ucpan zlomenym vyvodem soucdstky nebo nasatim SMD prvku tak jej zpravidla jiz
nelze efektivné vycistit. Tento stav mize nastat v ptipadé opotiebeni hrotu pfi kterém dochézi ke zvétSeni
vstupniho priméru. Hrot je nutné vyménit za novy.

Cisténi ustroji Cerpadla nespada do bézné udrzby a tuto Cinnost doporucujeme svétit odbornému pracovisti s
odpovidajici praxi a vybavenim.

Nedusledna nebo zanedbana udrzba miize mit za nésledek poruchu zatizeni.

SERVIS

Zaru¢ni a pozarucni servis véetné prodeje nahradnich dila zajistuje
KTS-AME s.r.0. Karla Capka 60, Hradec Kralové, 500 02

tel. 495 263 263, mail: sklad@ame.cz

Pozaruéni servis a prodej nahradnich dila a prisluSenstvi i zde neuvedené zajist'uje:
ERESCOM RuzZena Novakova, MniSek 368, Liberec 463 22
tel: 704 137 625, mail: novakova369@gmail.com



Prakticka a ovérena doporuceni pri pouzivani SC7000
slouzi k prodlouzeni zivotnosti a bezchybné funkci zatizeni

1/ Po zapnuti odsavacky je dobré tuto ponechat ptiblizné 2 minuty fadné prohiat. Zamezi se tak usazeni zbytkd cinu
na konci saciho kanalu hrotu pfi vstupu do hlavniho filtru.

2/ Obecné plati, Ze je daleko snazsi a efektivné)si odsavat Vyvod?/ soucastek na kter¢ je tésné pred odsatim dodano
malé mnozstvi klasické olovnaté pajky. Toto obzvlasté dirazné plati pro bezolovnaté pajky a desky s hodné starym
vyhtatym cinem.

3/ Po ptiloZeni hrotu na odsavany vyvod soucastky je dobré chvili pockat, nez dojde k prohtati celého vyvodu a teprve
poté odséavat. Je-li na vyvodu dostatek cinu tak vSe ptijde lehceji.

4/ Nekolikavrstvé desky které maji pokovené otvory a velké plochy je dobré podle moznosti mirné predehtat tteba
horkovzdusnou pistoli vétSiho vykonu.

5/ Provadgjte casté Cisténi filtracni komory, vycisténi lisovaného filtru jemnym promnutim téz prodluzuje jeho
zivotnost. Lisovany filtr 1ze pohodIn¢ vyjmout pomoci kvalitnich bo¢nich Stipa¢ek nebo plochych klesti se zoubky.

6/ Osvédcenym prodlouzenim zivotnosti lisovaného filtru je vlozeni malého kousku jemné kovové vaty do prostoru
komory filtru. Vlozi se na dno filtru a mechanicky zamackne tak, aby tato kovova vata tvotila vrstvu o sile kolem
Imm. ( ke zamacknuti perfektné poslouzi bézna tuzkova baterie). Kovova vata slouzi jako dodate¢ny prvni filtr na
kterém kondenzuji zbytky tavidel. Dalsi vyhodou je velmi jednoduché €isténi filtracni komory od zbytki cinu, nebot’
ten je nalepen na vaté a nikoliv na dné komory. Novou vrstvicku kovové vaty vkladame vzdy pti ¢isténi filtru. Jemna
kovova vata lze zakoupit naptiklad v domdcich potiebach ¢i obchodu AME.CZ. Vata musi byt skutecné jemna a bez
jakychkoliv piisad.

7/ Pfi Castém zapindni a vypinani pfistroje je potieba Casteji kontrolovat obsah komory filtru aby nedochazelo k
sesypani cinovych kulicek do prostoru, kde kon¢i trubicka hrotu.

8/ Cisténi hrotu od zbytka tavidel provadgjte vyhradné suchou mineralni houbitkou nebo Inénym hadiikem. Zaneseny
nebo nadmérné opotiebeny hrot jiz neposkytuje potiebny tepelny vykon a odsavani neni pohodlné.

9/ Pravidelné ¢isténi trubicky hrotu je velmi dulezité, avsak musi byt jemné a zaroven uc¢inné. Hrot o velikosti 1mm je
mozné Cistit ocelovou strunou o velikosti 0,9mm aby nedoslo k sedieni ochranné vrstvy, kterd zamezuje difundaci
materialu hrotu. Pozor, origindlni Cistici tyCinka zasunuta do drzadla pistole nedosédhne az na konec trubicky.

10/ Zivotnost malého ,,cigaretového™ filtru je omezena a po ¢ase dochazi k jeho zaneSeni. Odsavaci vykon prudce
klesd a dochazi k pretizeni motoru. Tento filtr se nachazi za hlavni filtracni komorou a je mozné jej nahradit
zkracenym skute¢nym cigaretovym filtrem - avSak jeho zZivotnost je vyrazné kratsi (coz vzhledem k jeho cené€ nevadi).

11/ Casto kontrolujte stav celého hrotu. Je-li ve stfedni &asti ,,napuchly nebo jsou na ném Supiny tak jej obratem
vymeéiite. Hrot zapeceny do topného télesa nelze vyjmout a v tomto piipadeé byva nutné i vymeéna topného télesa. Prilis
opotiebeny hrot se viditelné deformuje coz je jasnym signalem k jeho vyméné.

12/ Vyménu hrotu provadéjte vzdy s citem a hroty piili§ neutahujte, plné vyhovujici je vyraznéjsi dotaZeni pouze
rukou bez pouziti naradi.

13/ Ochranné laky pouZzivané nejcastéji na deskach pro automotiv velmi zkracuji Zivotnost hrotu a vSech filtrd. Velmi
rychle zanaseji i Cerpadlo. Tyto laky je nutné pred odsavanim odstranit a vyvod ditkladné propajet pfidanim olovnaté
pajky.
Toto doporuceni bylo vypracovano firmou KTS-AME s.r.o. na zakladé vlastnich zkuSenosti z provozu a neni
nikterak zavazné.



