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NAVOD K OBSLUZE )

Uréeni: Transformalorova pajeéka je uréena k pajeni drobnych soucasli. Je zvla$té vhodna k pajeni spoji v elekirotechnice tam, kde pajenym
souéastem neskodi odporovy ohfev pajeci smyéky. Jedna se o kompakini zafizeni, odpovidajici platnym piedpisim v dobé jejf vyroby a schvalené do
provozu statni zkudebnou. V plaslovém krytu je ulol'en transformator s niklovanymi vyvody sekunderu. Na jejich koncich se Srouby M3 upina pajeci
sngyéka. Ovladani chodu je pomoc agitka mikrospinace. V krytu pod vyvody sekunderu je Udrovka. Zapojeni k siti el. nap&ti je pomoci flexibilni 3hary
1.8m.

Obsluha: Pfed uvedenim do provozu je tfeba upravit smyéku do vhodné pracovni polohy. Pajeéka nesmi pfi tomto Gkonu byt pfipojena k elektrické siti.
Po Gpravé smyéky zasunutim zastréky do zasuvky s pfedepsanym napétim je zarizeni pfipraveno k provozu. Stisknutim tiacitka se uvede pajetka v
&innost. Souéasné se rozsviti I rovka jako kontrola funkce a zaroved osvétiuje misto pajeni. Doba pajeni - sepnuti tladitka je 10 sekund, doba Klidu do
dalsiho sepnuti je 30 sekund. Tento cyklus je tfeba dodrt ovat, aby nedochazelo k pfetét ovani transformatorku. Pied prvnim péjenim je vhodné ponoiit
rozehtatou smycku do pajeci kalafuny. Pi pout'iti trubiékového cinu (max. + -, # 3 mm) ponofenl neni nutné, pajka je kalafunou pinéna.

Ndhradnidily: Pajeci smycky a t'arovky je mot no zakoupit v prodejnéch s elektroinstalaénim materialem.

Upozornéni: Pajku pout ival jen pro napéli uvedené na $litku a v ndvodu.

Pfed prvnim uvedenim do provozu zkontrolujte stav pfivodni $flry - nesmi byt po§kozena. Tuto kontrolu je nutno opakovat pfed kal'dym daldim
poutilim, nebo pii podezienl na poskozeni pfi nevhodné manipulaci.

Pro dotahnuti, nebo vyménu osvétlovaci a kKontrolni tarovky pout'ivat jen pfilot enou plastovou trubicku nasunutim na bafiku.

Pristroj poutivat jen tam, kde nehrozi poskozeni odporovym ohfevem pajeci smycky.

PFi vech tkonech - vyména smyéky, t arovky, kontrola napajeci §ilry aj. musi byt pajka bez napétl, pfivod vyjmut ze zasuvky.

Veskeré opravy azasahy do elektrické &asti trafopajky mut'e provadét pouze odborna firma s prisiusnou kvalifikaci, nebo vyrobce.

NAVOD NA OBSLUHU

Uréenie: Spajkovacka je uréend k spajaniu drobnych s&asti. Je obzvla3t vhodna na spajanie spojov v elektrotechnike, kde nemol’'e odporovy ohrev
spajkovace] smyéky poskodit spajané stéasti. Jedna sa o kompaktné zariadenie, odpovedajice platnym predpisom v dobe jej vyroby a schvalené
do prevadzky §tatnou skusobriou. V plastovom kryte je ulot eny transformator, s niklovanymi vyvodmi sekundaru. Na ich koncoch sa $rubkami M3 upne
pajacia smycka. Ovladanie &innosti je pomocou tlaéitka mikrospinada. V kryte pod vyvodom sekundaru je tiarovka. Zapojenie k sieti elektrického napetia
Jje pomocou flexibilnej $nury ditky 1,8m.

Obsluha: Pred uvedenim do prevadzky je nutné upravit smyéku do vhodnej pracovnej polohy. Spajkovacka nesmie byt pri tomto Gkone pripojena k
elekirickej sieti. Po uprave hrotu zasunutim zastréky do zasuvky s predpisanym napelim je zariadenie pripravené do prevadzky. Stiskom tlacidla sa
spajkovacka uvadza do &innosli. SU€asne sa rozsvieti iarovka ako kontrola funkcie a siéasne osvetluje miesto spajkovania. Cas spajkovania - zapnulie
tla¢idla je 10 sekind, as kludu do dalsieho zapnulia je 30 sekind. Takyto cyklus treba dodrt iavat na to, aby nedochadzalo k tepelnému pret'at ovaniu
transformatora. Pred prvym spajkovanim je doporugené ponorit rozohriatu smycku do pajace;j kalafuny. Pri pout fvani trubi¢kového cinu (max. do + -, &3
mm) nie je ponorenie nutné, cin je kalafunou pineny.

Nédhradné diely: Pajacie smycky atiarovky je mot né kipit v predajniach s eleklroindtalaénym tovarom.

Upozornenie: Spajkovacku pout Ivat len na napetie uvedené na Stitku a v ndvode.

Pred prvym poulitim, popripade do prevadzky treba zkontrolovat stav privednej 3ndry - nesmie byt podkodena. Tuto kontrolu je nutné zopakovat
pred kat'dym dalsim pout'itim, popripade pri podozren/ na poskodenie pri nevhodnej manipulacii.

Pre dotiahnutie alebo vymenu osvellovacej a kontrolnej tiarovky pout'ival len prilot enu plastovi trubiéku - nasunutim na bafiku.

Pristroj pout ival len tam, kde nehrozi poskodenie odporovym ohrevom péjacej smycky.

Pri vietkych tkonoch - vymena smyéky, tiarovky, kontrola napajacej Sntiry a iné, musi byt spajkovatka bez napetia - privod vyfiaty zo zasuvky

Vsetky opravy a zasahy do elektrickej éasti spajkovaZky smie robit'len odborna firma s prisludnou kvalifikaciou, alebo vyrobca.
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